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Автоматизированная система управления лесосушильными камерами

Заказчик – “Лісова компанія “Лаванда””, г. Коломыя
Разработчик  АСУ ТП – ТОО ”ВОТУМ”

Технологическим объектом управления является сушильный цех, в состав которого
входят четыре лесосушильные камеры периодического действия немецкой фирмы Babcock
BSH.

Принцип действия сушильной камеры и функции АСУ ТП можно уяснить из рисунка, где
изображена функциональная схема автоматизации.
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Рис.1 Функциональная схема автоматизации

Экспликация технологического оборудования:
1. Насос горячей воды
2. Клапан горячей воды с сервомотором
3. Система распыления холодной воды
4. Калорифер водяной
5. Сушильная камера
6. Шибер с сервомотором
7. Реверсивный вентилятор
8. Фальшпотолок
9. Дверь
10. Штабель пиломатериалов
11. Электромагнитный клапан на холодной воде



2

АСУ ТП лесосушильными камерами – это система, созданная на базе современной
универсальной системы автоматизации фирмы SIEMENS SIMATIC C7 и компьютера, которые в
целом осуществляют функции измерения, контроля, автоматического регулирования,
визуализации, а также архивирования событий и параметров процесса сушки древесины
разных пород в лесосушильных камерах периодического действия.

По своей сущности система представляет собой управляющий комплекс с заданной
структурой, свободные параметры которой настраиваются в соответствии с характеристиками
древесины и конструктивными параметрами сушильной камеры, т.е. система реализует
принцип детерминированного регулятора с параметрической оптимизацией.

Система определяет моменты переключения предварительно заданных рациональных
режимных параметров агента сушки в зависимости от изменения влажности древесины,
которую определяют с помощью измерителя влажности или автоматически на основании
моделирования процесса кинетики сушки древесины, а в промежутках между этими моментами
стабилизирует режимные параметры по стандартному ПИД-закону регулирования.

В состав системы входят контроллер SIMATIC C7-613 с устройством человеко-
машинного интерфейса и операторская станция на базе современного компьютера и
видеотерминала, программное обеспечение которых является открытым и разрешает вносить
необходимые изменения.

Система осуществляет управление всем циклом сушки древесины, начиная с момента
загрузки штабелей древесины в камеру и заканчивая технологической операцией выдержки
древесины. АСУ ТП обеспечивает процесс сушки по стандарту ГОСТ 19773-84 “Режимы сушки
в камерах периодического действия”, а также нестандартными режимами  для разных пород
древесины, имеющихся на Украине, и разных сортиментов пиломатериалов, однако, после
дополнительных изменений в программном обеспечении.

Система предусматривает электроснабжение и управление электроприводами
циркуляционных вентиляторов и поддерживает функционирование других агрегатов, которые
имеются в сушильных камерах “Лісової компанії “Лаванда””. После соответствующих изменений
в аппаратном и программном обеспечении система легко адаптируется к конструктивным
особенностям любого типа сушильных камер. При этом могут поддерживаться алгоритмы
управления, заложенные в аналогичных системах иностранных фирм, в частности BES
BOLLMANN, Vanicek и др.


